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Firma Klockner 
Ferromatik Desma GmbH 
7831 Malterdingen 

Frank Ritter, 8900 Augsburg 



Dif fusionsfeste Kartusche fur plastische Abdichtungsmassen 
und dgl. 



5 Kartuschen zur Aufnahme von plastischen Abdichtungsmassen und 
dgl., die an der Luft unter Aufnahme von Luf t f eucht igkei t 
Oder Luftsauerstoff abbinden und dabei andere Stoffe frei- 
setzen, sind allgemein bekannt. Sie sind als zylindrischer 
Rohrkorper ausgebildet, der an seinem vorderen Ende mit einer 

10 Stirnwand verschlossen ist, an welcher ein Halsansatz zum 
Aufschrauben einer Spritzduse angeformt ist, und an ihrem 
hinteren Ende sind sie durch einen verschiebbaren Kolben ver- 
schlossen, der an seinem Umfang gegen die zylindrische Rohr- 
wand abdichtet und zum Auspressen des Kartuscheninhalts bei 

15 in eine Ausdruckpis tole eingelegter Kartusche nach vorne ge- 
druckt wird. 

Die Kartuschen bestehen aus thermoplastischen Kunststoffen 
wie beispielsweise Polyathylen oder Polypropylen . 

20 

Je nach Art der in der Kartusche zu verpackenden Masse konnen 
auch bei perfekter Abdichtung des Kolbens am hinteren Kartu- 
schenende Probleme wie beispielsweise eine sehr begrenzte 
Lagerfahigkeit der gefullten Kartusche dadurch hervorgeruf en 
25 werden, daB durch Diffusion durch das Kartuschenwandmaterial 
hindurch Aus tauschvorgange zwischen dem Kartuscheninhalt und 
der Umgebungsluf t stattfinden, indem beispielsweise Luft- 
sauerstoff oder Wasserdampf aus der Umgebungs luf t in die 



Kartusche hineindif f undier t oder Wasserdampf oder andere 
Stoffe aus der in der Kartusche befindlichen Masse nach auSen 
dif f undieren . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, dem Problem der 
begrenzten Lagerf ahigkeit bei Kartuschen der genannten Gat- 
tung abzuhelfen. 

Diese Aufgabe wird gemafi der Erfindung durch die im Schutz- 
anspruch angegebene Kartusche gelost. 

Die erfindungsgemaBe Kartusche zeichnet sich durch einen 
rnehrschichtigen Wandaufbau aus, der auBen und innen aus einer 
herkommlichen Wandschicht aus Polypropylen oder Polyathylen 
oder dgl. und einer dazwischenliegenden Dif f usionssperr- 
schicht aus geeignetem dif f us ionshemmenden Material besteht. 
Alle diese Schichten sind sehr diinn und konnen in einem 
einzigen, aus der DE-OS 39 32 047 an sich bekannten 
Verbundspritzverfahren hergestellt werden. 

Die Erfindung wird nachstehend unter Bezugnahme auf das in 
der anliegenden Zeichnung dargestellte Ausf uhrungsbeispiel 
mehr im einzelnen beschrieben. 

Die Zeichnung zeigt im Axialschnitt in etwa doppelter GroBe 
eine zylindrische Kartusche, bestehend aus einem zylind- 
rischen Rohrkorper 1, einer Stirnwand 2 und einem mit AuBen- 
gewinde versehenen Dusenhalsansatz 3, der eine geschlossene , 
zum Gebrauch abzuschneidende Kuppe aufweist und das Auf- 
schrauben einer ublichen Spritzduse ermdglicht. Der Zylinder- 
rohrkorper, die Stirnwand und der Dusenhalsansatz sind alle 
durch SpritzguB aus einem Stuck miteinander einteilig ausge- 
bildet. Der nach Fullung der Kartusche mit einer plastischen 
Masse in das hintere Ende des Rohrkorpers einzusetzende Kol- 
ben ist nicht dargestellt. 

Der gesamte Kar tuschenkorper mit alien seinen Wandteilen, 
also AbschluBkuppe des Dusenhalsansatzes , Dusenhalsansatz, 



Stirnwand und Zylinderrohrkorper , bestehen durchgehend und 
nahtlos aus einem Mehrschichtlaminat , das aus einer Innen- 
schicht 11 beispielsweise aus Polypropylen , einer Diffusions- 
sperrschicht 12 und einer AuBenschicht 13 aus deni gleichen 
5 Material wie die Innenschicht , also wiederum beispielsweise 
Polypropylen, besteht. 

In der zeichner ischen Darstellung sind die Schichtdicken und 
die Gesamtwands tarke ubertrieben groS dargestellt, urn den 
10 Schichtaufbau ilberhaupt zeichnerisch darstellen zu konnen. 
Die Wandstarke der erf indungsgemaBen Kartusche ist aber nicht 
groBer, zumindest nicht wesentlich groBer, als bei her- 
kammlichen Kartuschen dieser Art mit homogenem Wandaufbau. 

15 Die Schichtdicke der Dif f usionssperrschicht ist sehr klein 
und kann, im Bereich einiger Mikron bis im Zehntelmillimeter- 
bereich liegen. Es zeigt sich uberraschend , daB trotz der 
groBen axialen Lange des Zylinderrohrkorpers der Kartusche 
eine gleichbleibende Schichtdickenverteilung und eine zuver- 

20 lassig zusammenhangende Dif f us ionssperrschicht innerhalb des 
gesamten Kartuschenkorpers herstellbar ist. 

Das SpritzgieBen der Kartusche erfolgt vom Dusenhalsansatz 
her in der aus der DE-OS 39 32 047 an sich bekannten Weise 
25 mittels einer Mehrfachspritzdiise, mittels welcher ein Masse- 
strang mit koaxialem Schichtaufbau erzeugt wird, der unter 
Beibehaltung des koaxialen Schichtauf baus die SpritzguSf orm 
durchsetzt . 

30 Als Material fur die Di f f usionssperrschicht kommen beispiels- 
weise EVOH, PVDC oder auch PET in Betracht, die an sich 
bekannt sind. Die Verbindung der auBeren und inneren 
Schichten 11 und 13 mit der Dif f usionssperrschicht 12 kann 
dadurch hergestellt werden, daB entweder hauchdunne Kleber- 

35 schichten aus sogenannten, ebenfalls an sich bekannten Haft- 
vermittlern zwischen diese Schichten mit eingespritzt werden, 
oder daB das Dif f usionssperrmaterial mit einem solchen Kleber 
bereits vermischt ist und dadurch bei der fertigen Kartusche 



fest mit der auBeren und der inneren Wandschicht verbund 
t, daB keine Schichtablosung auftreten kann. 



Augsburg, den 26. Februar 1992 



Anw.Aktenz.: RI.2933 
Anmelder: Firma K16ckner 

Ferrornatik Desma 
GmbH, Malterdingen 
und Frank Ritter, 
Augsburg 

Schutzanspruch 

1. Diffusionsfeste Kartusche fur plastische Abdichtungsmas- 
sen, deren Kartuschenkorper die Form eines Zylinderrohrs hat, 
das an einem Ende durch eine damit einteilige Stirnwand mit 
angeformtem Dusenhalsansatz verschlossen ist, wobei der Kar- 

5 tuschenkorper mit samtlichen Wandteilen als ununterbrochene , 
in einem einzigen SpritzguBverf ahren mittels eines kombi- 
nierten mehrschichtigen koaxialen Materials trangs herge- 
stellte Laminatstruktur aus mindestens drei Schichten ausge- 
bildet ist, namlich einer Innenschicht (11) und einer AuGen- 

10 schicht (13) aus Polypropylen oder Polyathylen und einer da- 
zwischenliegenden , im wesentlichen sauerstoff- und wasser- 
dampfundurchlassigen Dif fusionssperrschicht (12) besteht, die 
liber zwischenliegende dunne Kleberschichten oder mittels 
eines in dem Material der Dif fusionssperrschicht enthaltenen 

15 Klebers mit der Innenschicht und der Auflenschicht ablosungs- 
fest verbunden ist. 



